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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Armierungsmatte zur Herstellung faserverstarkter Kunststoffteile 

(§5) Die Erfindung betrifft eine Armierungsmatte zur Herstel- 
lung faserverstarkter Kunststoffteile. Sie weist einen wei- 
chen Kunststoffkern und beidsettige Auflagen aus Textilglas- 
fasem auf. ErfindungsgemaB bestehen die Aufiagen aus 
Polviies-Gewirken, welche eine Maschenschicht aus flach 
angeordneten Maschen und einen Polschlingenschicht aus 
hochstehenden PoJschlingen aufweisen. Die Polschlingen- 
schichten grenzen an den Kunststoffkern an, wobei die 
Poischlingen im Inneren des Kunststoff kerns mit diesem 
vermascht sind. Vorzugsweise besteht der Kunststoffkern 
aus einem Polyestervlies. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Armierungsmatte zur 
Herstellung faserverstarkter Kunststoffteile, mit eineni 
weichem Kunststoffkern und beidseitigen Auflagen aus 5 
Textilglasfasern. Bei den f aserverstarkten Kunststofftei- 
len handelt es sich insbesondere um Formteile in kleine- 
ren Abmessungen, Behalter- und Maschinenabdeckun- 
gen, die maschinell durch Injektionsverfahren, NaB- 
preBverfahren und dergleichen hergestellt werden. Zur 10 
Herstellung derartiger Formteile, die eine hohe Form- 
stabilitat besitzen mussen, werden Armierungsmatten 
benotigt, die eine Dicke von mehreren Millimetern auf- 
weisen. Sie sollen einen volumindsen Kern geringer 
Dichte besitzen und sich flexibel an die Werkzeugform 15 
anpassen, die zur Herstellung der Kunststoffteile ver- 
wendet wird. SchlieBIich muB ein guter Verbund zwi- 
schen den Schichten der Armierungsmatte gewahrlei- 
stet sein. 

Aus DE 690 03 436 T2 ist eine Armierungsmatte mil: 20 
einem Kern aus einem Kunststoffaservlies und beidseiti- 
gen Auflagen aus Textilglasfasern bekannt Die Aufla- 
gen bestehen aus Marten aus Textilglasfasern, die durch 
Schneiden von Glasfasern und herkommlicher Lagen- 
bildung nach einem Trockenverfahren gebildet werden 25 
Die Auflagen besitzen ein Flachengewicht von etwa 
450 g/m 2 , wobei die mittlere Schnittlange der Textilglas- 
fasern 50 mm betragt Die Schichten der Armierungs- 
matte sind untereinander durch Nahte verbunden. Die 
bekannte Armierungsmatte ist verhaltnismaBig steif. 30 
Dies stort bei der Herstellung faserverstarkter Kunst- 
stoffteile, die Bereiche mit engen Krummungsradien 
aufweisen. In solchen kritischen Bereichen konnen In- 
homogenitaten resultieren, die darauf beruhen, daB sich 
die Armierungsmatte bei der Herstellung der Kunst- 35 
stoffteile nicht ausreichend an die Werkzeugform an- 
paBt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Flexi- 
bilitat von Armierungsmatten der eingangs beschriebe- 
nen Art zu verbessern. 40 

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, daB 
die Auflagen aus Polvlies-Gewirken bestehen, welche 
eine Maschenschicht aus flach angeordneten Maschen 
und eine Polschlingenschicht aus hochstehenden Pol- 
schlingen aufweisen, und daB die Polschlingenschichten 45 
an den Kunststoffkern angrenzen sowie die Polschlin- 
gen im Inneren des Kunststoffkerns mit diesem ver- 
mascht sind. Vorzugsweise besteht der Kunststoffkern 
aus einem Polyestervlies. Im Rahmen der Erfindung 
liegt es ferner, einen Kunststoffkern aus Schaumstoff zu 50 
verwenden. Unter Schaumstoff versteht man ein Zwei- 
phasensystem auf der Basis von Hochpolymeren, orga- 
nischen Werkstoffen, z. B. Polystyrol, Polyvinylchlorid, 
Polyethylen oder Polyurethan als Matrix. Das GerQst 
besteht aus vielen feinen Zellwanden, welche Qber die 55 
gesamte Masse verteilte, meist kugelartige Zellen ge- 
geneinander abgrenzen. Der Kunststoffkern, aus einem 
Vlies oder aus Schaumstoff, kann zusatzlich ein Gewebe 
oder Gelege mit lockerer Bindung enthalten, welches 
die Zugfestigkeit des Kunststoffkerns erhoht Eine an- 60 
dere Ausfuhrung der Erfindung sieht vor, daB der 
Kunststoffkern parallel in einer Richtung ausgerichtete 
Faden, vorzugsweise aus Textilglas, Kohlenstoff oder 
Aramid, zur Richtungsverstarkung enthalt 

Polvlies-Gewirke aus Textilglasfasern sind aus DE 65 
41 14 408 Al an sich bekannt Charakteristisch ist, daB 
die Textilglasfasern einerseits flach angeordnete Ma- 
schen bzw. Maschenstabchen, andererseits nahezu 
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rechtwinklig dazu stehende, aufrecht angeordnete Pol- 
schlingen bzw. Polfalten bilden. Maschen bzw. Ma- 
schenstabchen wie auch Polschlingen bzw. Polfalten 
sind aus denselben Fasern gebildet Dabei ist gewahrlei- 
stet, daB jede Faser erfaBt und in die Maschen bzw. die 
Polfalten eingebunden wird. Im Rahmen der bekannten 
MaBnahmen werden Polvlies-Gewirke aus Textilglasfa- 
sern als Dammstoffe eingesetzt, wobei der Dammstoff 
ublicherweise mit der Polseite an der zu isolierenden 
Wandflache aufgekiebt wird. Ferner ist es bekannt, 
Polvlies-Gewirke einseitig an der Maschenschicht durch 
Kunststoffe zu verfestigen oder mit Kunststoffen zu 
verfullen. Bedingt durch die Maschenstruktur sind Polv- 
lies-Gewirke gut formbar tiefziehf 5hig. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB die Pol- 
schlingen von Polvlies-Gewirken zur Vermaschung im 
Inneren des Kunststoffkerns einer Armierungsmatte 
durch Nahwirken genutzt werden konnen. Die innere 
Vermaschung im Kern ermoglicht bei dicklagigen Ar- 
mierungsmatten eine uberraschend hohe Flexibilitat 
Sie beruht darauf, daB die Vermaschung in einer Sym- 
metrieebene der Armierungsmatte erfolgt, die bei einer 
Formgebung mit Innen- und AuBenradien gleicherma- 
Ben nur einer geringen Streckung unterliegt 

Die erfindungsgemaBe Armierungsmatte ist weich 
und flexibel, wobei die AuBenflachen abriebsfest sind 
Sie ist mit beachtlicher Dicke bei niedrigem Flachenge- 
wicht herstellbar und eignet sich als Verstarkungseinla- 
ge fur faserverstarkte Kunststoffteile, die nach einem 
maschinellen Verfahren, z. B. Injektionsverfahren, Va- 
kuuminjektionsverfahren, NaBpreBverfahren, Druckin- 
jektionsverfahren oder Vakuumfolieverfahren, maschi- 
nell hergestellt werden. Die erfindungsgemaBe Armie- 
rungsmatte ermdglicht die Herstellung von faserver- 
starkten Kunststofformteilen, die eine groBe Wandstar- 
ke und eine komplizierte Formgebung mit engen Biege- 
radien aufweisen. Auch in kritischen Bereichen mit en- 
gen Biegeradien weisen die unter Verwendung der er- 
findungsgemaBen Armierungsmatte hergestellten 
Formteile eine gute Homogenitat mit gleichmaBiger 
Textilverstarkung sowie homogener Oberflache auf. 

Patentansprttche 

1. Armierungsmatte zur Herstellung faserverstark- 
ter Kunststoffteile, mit einem weichen Kunststoff- 
kern und beidseitigen Auflagen aus Textilglasfa- 
sern, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflagen 
aus Polvlies-Gewirken bestehen, welche eine Ma- 
schenschicht aus flach angeordneten Maschen und 
eine Polschlingenschicht aus hochstehenden Pol- 
schlingen aufweisen, und daB die Polschlingen- 
schichten an den Kunststoffkern angrenzen sowie 
die Polschlingen im Inneren des Kunststoffkerns 
mit diesem vermascht sind. 

2. Armierungsmatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kunststoffkern aus einem 
Polyestervlies besteht 

3. Armierungsmatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kunststoffkern aus Schaum- 
stoff besteht 

4. Armierungsmatte nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff- 
kern zusatzlich ein Gewebe oder Gelege mit locke- 
rer Bindung, welches die Zugfestigkeit des Kerns 
erhoht, enthalt 

5. Armierungsmatte nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff- 
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kern parallel in einer Richtung ausgerichtete Fa- 
den, vorzugsweise aus Textilglas, Kohlenstoff oder 
Aramid, zur Richtungsverstarkung enthait 
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